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Vas pruvodce vybérem
svareCské kazety

@ Libily by se vam pFirozenéjsi barvy a kontrasty?
Samozatmavovaci kazety 3M™ Speedglas™ 9100XXi a 9002NC umoziuji lepsi
rozpoznavani barev. Svétly stav mé i nadéle stupef ztmaveni 3, ale kazeta je svétlejsi,
detailnéjsi a umoziuje lepsi sledovani obrysu. Vice informaci na strané 14-15.

Casto ménite &isla odstinG?
Pokud ano, mUzete si vybrat z celé fady modeld: véechny nase samozatmavovaci kazety
maji proménlivé (nastavitelné) stupné& ztmaveni zobrazené v tabulce na strané 13.

Co pfi svaFeni od svaieéské kazety oéekavate?
Toto je jednim z kli€ovych faktor(. Na zakladé tabulky na strané 13 si vyberte model
vyhovujici postupiim, které asto pouzivate.

Pravdépodobné budete chtit zvazit konkrétni stupné ztmaveni, citlivost pfepinani ze
svétlého do tmavého stavu a moznosti zpozdéni pfi pfepinani z tmavého do svétlého
stavu, coz jsou funkce, které se u jednotlivych modeld lisi.

@ Jak dilezita je velikost oblasti vyhledu svaFe&ské kazety?
Pro spoustu svafe&l je moznost vidét co nejlépe na svafovanou souéast bez nutnosti
pohybovat kuklou nebo otaéet hlavou velmi dalezita. Pro tyto osoby, které preferuji ,velky
vyhled*, je idedlni volbou model 9100XX nebo 9100XXi.

@ Pouzivate &asto stéhovani?
Pak je rezim komfortniho stehovani uréen pravé vam. Nastaveni komfortniho rezimu
umoziiuje minimalizovat Ginavu o&i p¥i adaptaci na rozdilné urovné svétla pfi stehovani.
Je k dispozici na kazetdch 9100XX, 9100X a 9100V.

Doporuéena é&isla stupiid ztmaveni podle normy EN 379:2003
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MIG s lehkymi slitinami
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Rezani plasmou

o ¢ cumFovAnt [ 6 8 10 2
mikroplasmou 15] 6 |10 ] 15]30[40]60] 70 100 125 [ 150 175 |200] 225 | 250 | 300 350] 400450 [500] 600
Tabulka doporuguje optimélni stupn ztmaveni svaf kazety pro riizné oblasti pouziti.

Samozatmavovaci kazety 3M™ Speedglas™

Tabulka vybéru

@ Nejlepsi® @ Lepsi® @ Dobré” X Nedoporu&uje se”
9100XXi 9100XX 9002NC
MMAW (elektroda) () o [} [} [ ] [ [ [ ]
MIG/MAG [ ] [ ] [ [ { [ ] [ ] ([ ]
TIG (vice nez 20 A) [ ) [ ] [ ] [ ] ([ @ o [ ]
TIG (1-20 A) L] ® [ ] [ ] ® [ ] X X
Z::Fmo:énl' a fezani) ® ® ® ® ® o x x
Riziko skrytého oblouku [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ) X X
Stehovani ) o [ ) [} [ ] [ ® [ ]
Brougeni [ ) [ ] [ ] o X [ ] [ J [ J

Technologie pfirozenych
barev 3M™ Speedglas™ Ano Ne Ano Ne

Doba prepinani,

40-800 ms 40-1300 ms 60-250ms | 60-400ms | 40-250 ms | 60-250 ms
z tmavého do svétlého stavu

Doba piepinani, 0,1ms (+23 °C)

tma-svétlo

Tmavy stav Odstin 5, 8, 9-13 Odstin 8-12

Svétly stav Odstin 3

Ochrana pred UV/IR (trvale) Odstin 13 Odstin 12 Odstin 13
Oblast vyhledu, pfibl. (mm) 73x107 54x107 45%93 42x93 54x107 44x93

Extern ni rezimu brou3eni Ano? Ne

Automaticky ZAP Ano Ne Ano Ne

Solarni Elanek Ne Ano Ne

Vydrz baterie (hodin) 1800 2000 2500 23800 1500 2000 1500

Poget senzori
(detekce oblouku)

Klasifikace 1717172 1717172 1717172 1/2/2/2 1/2/2/2

Schvaleni (svare&ska kazeta) EN 379

1) VySe uvedena hodnoceni (nejlepsi — lepsi - dobré — nedoporuéuie se) se tykaji vyrobki uvedenych v této tabulce a je treba je vnimat
jako obecna doporugent na zéklad rozdili ve vyrobkiia jejich konfi které je moZné poutit pro vybér téchto

y ych fad ych kukel
2) PFi pouzivani Eelniho krytu 9100XXi a svafe&skych kukel 3M™ Speedglas™ 9100, 9100-QR nebo 9100-Air viz strana 28.




